MUFuture

Allerhochste Prazision

beim Drehen und Hartdrehen
durch getrennte X- und Z-Achsen,
gepaart mit Benzinger-Automation
fur kiirzeste Taktzeiten

Technische Daten:

Werkzeughaltersystem Linear (rlistzeitoptimiert)
Werkzeugscheibenrevolver VDI 20 — 12 Stationen
optional 6 Platze mit Einzelantrieb 6.000 U/min

Stangendurchlass Hauptspindel 16/26/32/42 mm
Spindeldrehzahl Hauptspindel bis 15.000 U/min
Steuerung SIEMENS
Abmessungen Lx B x H ca.2,5x1,9x2,0m(2,7m)
Maschinenvarianten
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Automation

...Automatische Teilehandlingsysteme mit kiirzesten Taktzeiten sind fir alle Benzinger-Maschinen verfiigbar.

@7 eAbfiihrung iiber den

Entladearm aus der
Hauptspindel

“ e Abfiihrung liber den
Entladearm aus der
Gegenspindel

® Ablage direkt in eine Kiste eAblage direkt auf ein

Forderband




