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La réponse aux exigences croissantes de précision 
et à la miniaturisation des pièces 
 
Sélectivement aussi disponible 
avec contre-broche 
ou en bibroche 
 
 

Caractéristiques techniques: 
Système de porte-outils    Linéaire (temps de mise en train optimisé) 
Tourelle revolver    VDI 20 / 25 – 12 stations 

optionnel 6 emplacements avec entraînement individuel 6.000tr/min 
Unité de fraisage    pivotement 0-90°, 6 outils, 18.000 tr/min 
Passage de barre     Broche principale 16/26 mm 
Vitesse de rotation    Broche principale et contre-broche jusqu‘à 15.000 tr/min 
Commande     SIEMENS / Fanuc  
Dimensions L x L x H    Environ 2,1 x 1,1 x 1,9 m (B1-B5) 
      Environ 2,1 x 1,3 x 2,0 m (B6) 

Variantes des machines: 

                        

                        

  

DOLittle 

B1 B2 B3 

B5 B6 



  

   

 
La série pour beaucoup d’applications 
différentes 
 
Sélectivement disponible avec contre-broche, 
avec contre-pointe, 
avec deux revolvers pour l’usinage simultané, 
ou comme centre de tournage et 
de fraisage avec 5 axes,  
la machine GOFuture BX 
 

Caractéristiques techniques: 
Système de porte-outils   Linéaire (temps de mise en train optimisé) 
Tourelle revolver   VDI 20/25 – 12 stations 
     optionnel 16 ou 48 stations,  

optionnel avec entraînement individuel 6.000 tr/min 
Passage de barre    Broche principale 16/26/32/42 mm 
Vitesse de rotation   Broche principale et contre-broche jusqu’à 15.000 tr/min 
Commande    SIEMENS / Fanuc  
Dimensions B x L x H   Environ 2,3 x 1,7 x 2,0 m 
 
 
 

Variantes des machines:  
           

GOFuture 

B6 B4 

B1 B2 B3 



 
 

 
 

La plus haute précision 
de tournage et de tournage dur 
par des axes X et Y séparés, 
associé à l’automation de Benzinger 
pour des temps de cycle minimisés 
 

 

Caractéristiques techniques: 
Système de porte-outils  Linéaire (temps de mise en train optimisé) 
Tourelle revolver   VDI 20 – 12 stations 
     optionnel 6 emplacements avec entraînement individuel 6.000 tr/min 
Passage de barre    Broche principale 16/26/32/42 mm 
Vitesse de rotation   Broche principale jusqu‘à 15.000 tr/min 
Commande    SIEMENS  
Dimensions L x L x H   Environ 2,5 x 1,9 x 2,0 m 
 
 

Variantes des machines: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

…Des systèmes de manutention automatique des pièces avec des temps de cycle courts sont disponibles pour toutes… 
                                       

Automation 
 

mµFuture 

B1 B5 

 Transfert via le bras de 
déchargement de la contre-
broche principale 

 Dépose directement dans  une 
boîte 

 

 Transfert via le bras de 
déchargement de la broche 
principale 

 Dépose directement sur un 
tapis roulant 

 



 

 
Centre de tournage et de fraisage 5 axes 

Idéal pour la reprise de pièces complexes 
ou pour l’usinage en barre  
 
 
L’automation très flexible permet une 
production économique déjà pour des  
lots de petites et moyennes tailles 
 

Caractéristiques techniques: 
Système de porte-outils  Linéaire (temps de mise en train optimisé) 
Broche de fraisage   HSK-T32 DIN69893 / 36.000 tr/min 
Passage de barre   Broche principale 16/26/32/42 mm 
Vitesse de rotation   Broche principale jusqu‘à 15.000 tr/min 
Changeur d’outil   12 emplacements / 100 emplacements 
Commande    SIEMENS / Fanuc 
Dimensions L x L x H   Environ 2,3 x 1,7 x 2,0 m (Changeur d'outils à 12 positions)  
     Environ 2,8 x 1,7 x 2,3 m (Changeur d'outils à 100 positions) 

 

BX       B6X       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

… les machines Benzinger. Grâce au système modulaire sophistiqué, ces automatismes peuvent très bien être adaptés…  
 
 
  

GOFuture BX 

 Alimentation via un 
chargeur de barres 

 Transfert via le bras 
de déchargement de 
la contre-broche 
 

 Dépose directement 
sur un tapis roulant 

 Alimentation via une 
navette de chargement 

 Transfert via le bras de 
déchargement de la 
contre-broche  

 
 Dépose directement sur 

un tapis roulant 



 

 
Centre de tournage et de fraisage 5 axes 

 
Usinage à la broche principale et la contre broche 
Usinage complet simultané de pièces 
très précises et complexes 
 
 
 

Caractéristiques techniques: 
Tourelle revolver   VDI 25 – 16 stations 
     avec entraînement individuel 6.000 tr/min 
Broche de fraisage   HSK-T40 DIN69893 / jusqu’à 30.000 tr/min 
Passage de barre   Broche principale 32/42 mm 
Vitesse de rotation   Jusqu‘à 8.000 tr/min 
Changeur d’outil   À partir de 52 emplacements 
Commande    SIEMENS 
Dimensions L x L x H   Environ 2,95 x 2,0 x 2,2 m 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

…aux exigences d'une grande variété de pièces et aux besoins des clients. 
 
 
 
  

Take5 

 Alimentation d’une trémie de 
transport via un rail 
d‘alimentation 

 Transfert via le bras de 
déchargment de la contre-
broche 
 

 Dépose directement dans une 
boîte 

 Alimentation par bol 
vibrant via un rail 
d‘alimentation 

 Chargement et 
déchargement via 
l’alimentation intégrée 
 

 Dépose directement dans 
une boîte 



 
 

 
 
Tour CNC 
Pour l’usinage complet simultané 
à la broche principale et 
la contre-broche 
 
 

Caractéristiques techniques: 
Tourelle revolver   VDI 25 – 12 stations 
     optionnel 16 ou 48 stations 
     avec entraînement individuel 6.000 tr/min 
Passage de barre    Broche principale 16/26/32/42 mm 
Vitesse de rotation   Broche principale et contre-broche jusqu‘à 15.000 tr/min 
Commande    SIEMENS / Fanuc  
Dimensions L x L x H   Environ 2,95 x 1,95 x 1,95 m 
 
 
Variantes des machines:  

              

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

B2 B6 B10 

TNI 

 Alimentation d’un robot via 
une navette dechargement 

 Chargement et déchargement 
via l’alimentatiom intégrée 
 

 Transfer via une navette de 
déchargement vers le robot 

 



 

Depuis 1916 les machines de la marque Benzinger sont fabriquées dans la région de Pforzheim, 
depuis 1941 sous la direction de la famille Jehle. En tant qu’entreprise familiale, la maison 
Benzinger peut réagir avec flexibilité et rapidité aux exigences croissantes des marchés et s’affiche 
comme une entreprise intervenant à l’échelle mondiale.  

Nous offrons une très large gamme de machines, entre autres pour l’optique, la mécanique de 
précision, la technique médicale et dentaire, l’électronique et la régulation, la technologie de 
fluide et paliers, la fourniture automobile et l’aérospatiale ainsi que pour l’industrie de 
l’horlogerie et de la bijouterie. 

Chez Benzinger nous combinons le savoir-faire et l’inspiration personnelle avec toutes les 
possibilités de technologies complexes. Nous vivons la précision personnellement. Tout d’une 
seule source de qualité Made in Germany! 

La particularité des machines Benzinger réside aussi bien dans la structure de l’entreprise que 
dans les produits. Nous offrons tout d’une seule source – l’ingénierie, qui est un point clé chez 
Benzinger, la construction et la mise en place de la machine pour l’usinage des pièces sur mesure, 
et le service après-vente. 

Benzinger parie consciemment sur la production en Allemagne, tous les composants 
déterminants pour la qualité sont développés et fabriqués dans nos ateliers depuis plus de 100 
ans. 

Nous développons toujours la meilleure solution de fabrication répondant aux besoins de nos 
clients. Grâce à un système modulaire, il est possible de configurer la machine de manière 
optimale. En fonction de l’usinage demandé, nous pouvons compléter chaque machine par la 
technique de fabrication et / ou d’automatisation appropriée ou développer une stratégie de 
production individuelle. 
 
 
Vous trouverez plus d’informations sur notre site internet. N’hésitez pas de nous contacter 
personnellement. 
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Carl Benzinger GmbH  Präzisionsmaschinen  Pforzheim 
 
Telefon:  +49 (0)7231/41531 – 159   Email:  info@benzinger.de 
Telefax:  +49 (0)7231/41531 – 388    Internet:   www.benzinger.de 
 

Copyright © Carl Benzinger GmbH   État 02/2023 


