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in die Automation bietet Igus einen 5-Achs-Roboter

aus dem Robolink-Baukasten.

Mit der 5-Achs-Kinematik aus der Robolink D-Serie erhalten Anwender
die Moglichkeit, Automatisierungsideen kostengiinstig umzusetzen. Den
Roboter gibt es als Bausatz aus Arm, Motor und Getriebe oder neu als an-
schlussfertigen Gelenkarm. Dank der modularen Kombination kann das
System flexibel zusammengestellt und fiir vielfiltige Robotik-Aufgaben
eingesetzt werden. Zusitzlich ist es moglich, Motoren und Gelenke in
mehreren BaugrofSen mit giangigen Steuerungen zu kombinieren. Als vor-
definierte 5-Achs-Kinematik mit Robolink D-Gelenken, Schrittmotorkits
und Blechbiegeteilen als Verbindungstechnik kommen auch E-Ketten und
Chainflex Leitungen aus Koln zum Einsatz.

Der Robolink DC ist dabei als 5-Achser in zwei Varianten erhiltlich: als
kleine Version mit bis zu 0,5 Kilogramm Traglast und grofere Variante mit
bis zu 2,5 Kilogramm. Der Preis des 5-Achs-Gelenkarms betrigt 3349
Euro fiir die kleine und 3998 Euro fiir die groflere Variante ohne Steue-
rung. Das System ist auch als Unterbaugruppe bestellbar, beispielsweise als
Dreh-, Schwenk-Einheit oder 2-Achs-Schwenkarm. Dank des Robolink
Konfigurators lisst sich der Roboterarm unkompliziert konfigurieren. L
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Roboterzelle fur Drehzentren
Prazisionsdrehen bedienerlos
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Zum automatisierten Be- und Entla-
den seiner Prizisionsdrehzentren hat
Benzinger eine kompakte Roboter-
zelle entwickelt. Diese lisst sich fast
vollstindig in die Umhausung der
Drehmaschinen einftigen und kann
zudem flexibel im Wechsel an meh-
reren Drehzentren eingesetzt wer-
den. In die Roboterzelle sind ein Fa-
nuc-Roboter und eine Palettenstati-
on fiur Roh- und Fertigteile inte-
griert. Damit kann ein Drehzentrum
iiber mehrere Stunden ohne Bedie-
ner produzieren.

Der Arbeitsraum der Maschine
bleibt fir den Bediener trotz Auto-
mation uneingeschrinkt zuginglich,
denn die Roboterzelle befindet sich
neben der Hauptspindel, und der

Roboter greift durch eine separate
Offnung in der Umhausung in den
Arbeitsraum. Ohne aufwendiges
Umriisten kann ein Bediener also
Einzelteile bearbeiten und das Dreh-
zentrum dennoch bedienerlos in
mittleren und grofferen Serien ferti-
gen.

Mit einer optionalen Kamera lassen
sich auch ungeordnete Bauteile au-
tomatisiert zufithren. Die Roboter-
zelle und Kamera sind vollstindig in
die Steuerung Fanuc 31i BS5 der
Drehzentren integriert. Das verein-
facht das Programmieren der kom-
pletten Einheit. &
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