Prazisionsdrehteile wirtschaftlich fertigen

Glnstiger in Standardausstattung

Wer kleine Prazisionsteile wettbewerbsfahig fertigen will, braucht hochgenaue
und stabile sowie kostengtinstige Maschinen - wie die kompakte DOLittle.

- Zum Bearbeiten hochgenauer Mikro-
bauteile benétigen zahlreiche Fertigungs-
betriebe speziell ausgestattete Drehzen-
tren. Hiufig lassen sich die benétigten
Bearbeitungsprozesse nur mit einer indi-
viduellen Ausstattung verwirklichen, et-
wa mit Y-Achse oder mit aufgabenspezi-
fischen Antriebseinheiten fiir Bohr- und
Friswerkzeuge. Hierfiir eignen sich her-
vorragend die Prizisionsdrehzentren der
Reihe DOLittle (Bild 1) von Benzinger,
Pforzheim. Bei kompaktem Aufbau ver-
einen sie spezielle Merkmale, die fiir
héchstmagliche Genauigkeit sorgen sol-
len. Dazu gehort unter anderem die sepa-
rate Anordnung von Z- und X-Achse mit
individuellen Schlitten fiir die Hauptspin-
del und den Werkzeugtréiger.

Der auf dem steifen, stark verrippten
Schrigbett als X-Achse aufgebaute Quer-
schlitten verfiigt zusitzlich iiber eine Y-
Achse mit 120 mm Verfahrweg. Er trigt
Linearwerkzeuge und eine Schwenkein-
heit fiir angetriebene Werkzeuge (Bild 2).
Fiir eine Komplettbearbeitung an Vorder-
und Riickseite der Werkstiicke kann das
Prizisionsdrehzentrum alternativ mit ei-
ner Gegenspindel auf dem Querschlitten
und zusitzlich mit Werkzeugen fiir die
Riickseitenbearbeitung ausgestattet wer-
den. Letztere befinden sich dann auf einem
separaten Schlitten parallel zur Haupt-
spindel, der in Z-Richtung verfihrt.

Konzentration auf wesentliche
Merkmale optimiert Investition

»Mit dieser variablen, meist auf kunden-
spezifische Forderungen ausgerichteten
Ausstattung erhalten Fertigungsbetriebe
einerseits hohe Flexibilitéit bei der Auswahl
der fiir ihre Belange passenden Prizi-
sionsdrehzentren, andererseits bedingt
dieser Vorteil entsprechende hohe Inves-
titioneng, erldutert dazu Rainer Jehle, der
. beiBenzinger die Geschifte fithrt. »Unse-

Kompaktes Prézisionsdrehzentrum DOLittle in der Variante B2
mit wirtschaftlicher, standardisierter Ausstattung

re iiber Jahre gesammelten Erfahrungen
zeigen, dass in vielen Fillen auch cine
Standardausstattung ausreicht. Dies be-
trifft zum Beispiel eine Vielzahl unserer
Kunden, die als Zulieferer unter starkem
Kostendruck stehen. Auch bei einem brei-
ten Spektrum an Werkstiicken mit relativ
einfachen Geometrien sind einige kom-
fortable Ausstattungen der Prézisionsdreh-
zentren DOLittle in den bisherigen Vari-
anten B1 und B3 nicht zwingend notige,
figt Jehle hinzu.

Um den Forderungen ihrer Auftragge-
ber gerecht zu werden, miissen die Ferti-
gungsbetriebe allerdings hohe Genauig-
keiten und herausragende Zuverlassigkeit

auch beim Bearbeiten einfacherer Werk-
sticke und in der Serienfertigung ge-
wihrleisten. Deshalb verzichten sie nicht
oder nur ungern auf die besonderen Qua-
lititsmerkmale der Prizisionsdrehzentren
von Benzinger.

Jehle erliutert die Konsequenzen: »Mit
diesen Forderungen unserer Kunden ha-
ben wir uns intensiv befasst. Als Antwort
présentieren wir nun unsere ausgereifte
Prazisionsdrehmaschine DOLittle in einer

standardisierten, universellen Ausfithrung

B2. Somit gewihrleisten wir einerseits die
Prizision und die Zuverléssigkeit, die An-
wender an unseren Drehzentren so schit-
zen. Andererseits ergeben sich aus >



der Konfiguration der Maschinenvarian-

te B2 und der daraus méglichen Montage

in kleineren Serien bei uns im Haus fiir
den Kunden giinstigere Investitions- und
Betriebskonditionen.«

Ausgereifte Komponenten

In der standardisierten Variante B2 der
Drehzentren DOLittle sind alle bewéhrten
Komponenten wie in den bisherigen Aus-

H Hauptspindel, Revolver mit Aufnahmen
fiir angeiriebene Werkzeuge und linear
angeordnete Drehwerkzeuge bieten meist
ausreichende Bearbeitungsmaoglichkeiten
fiir ein groBes Spektrum kleiner Drehteile

fithrungen wiederzufinden. Dazu gehort
zum Beispiel das steife Guss-Schragbett.
Seine gute Dampfung sorgt fiir hohe
Oberfldchengiiten und lange Standzeiten
der kleinen Drehwerkzeuge. Eine optima-
le Steifigkeit gewihrleistet die spezielle
Anordnung der NC-Achsen. Lings (Z-
Achse) fihrt die Hauptspindel auf einem
Schlitten mit vorgespannten Wilzfith-
rungen. Quer (X-Achse) fihrt ein Linear-
schlitten auf ebenfalls vorgespannten

Wailzfithrungen. Diese Trennung der Be-
wegungsachsen vermeidet, dass sich die
Pithrungen gegenseitig beeinflussen und
dadurch Ungenauigkeiten im Prozess auf-
treten. Zudem bewirkt diese Anordnung
eine, unabhingig vom Fahrweg, gleich-
bleibende Belastung der Schlitten.

Fiir die direkt angetricbene, wasserge-
kithlte Motor-Hauptspindel gibt es zwei
Varianten. Die Ausfithrung mit 16 mm

Elektronik, Optik, Mechatronik und
Medizintechnik bendtigen Mikrodreh-
teile mit unterschiedlich aufwendig zu
fertigenden Geometrien in kleinen und
mittleren Serien

Stangendurchlass verfiigt itber 13 kW An-
triebsleistung und 15000 min™ Drehzahl.
Somit erméglicht sie ein sachgerechtes
Bearbeiten selbst sehr kleiner Werkstiick-
durchmesser. In der zweiten Variante bie-
tet die Hauptspindel 26 mm Durchlass,
12 kW Antriebsleistung und 6000, als Op-
tion 8000 min™' Drehzahl.

Auf dem Querschlitten ist ein Revolver
VDI 20 aufgebaut, wahlweise ausgestattet
mit angetriebenen Werkzeugen. Zusitzlich

kénnen unterhalb des Revolvers Werk-
zeuge linear aufgebaut werden. Zudem
gibt es eine Variante mit ausschlieflich
linearem Werkzeugaufbau ohne Revol-
ver. Als Option steht eine Y-Achse mit
+25 mm Fahrweg zur Verfiigung.

Das aktuelle Maschinenkonzept basiert

auf dem ausgereiften Konstruktionsprin-
zip der Reihe DOLittle. Somit verwirklicht
Benzinger eine kompakte, dabei stabile
und hochgenaue Prazisionsdrehmaschi-
ne mit bereits bewihrten und iiber Jahre
gefertigten Komponenten. Jehle erginzt:
»Wir konzentrieren uns bei der Variante
DOLittle B2 auf einige Ausstattungs-
merkmale, die zum Fertigen cines grofien
Spektrums kleiner Drehteile (Bild 3) aus-
reichen. Dariiber hinaus standardisieren
wir die Produktion und Montage in un-
serem Haus.« Damit bietet der Prizi-
sionsmaschinenhersteller zwei entschei-
dende Vorteile fiir seine Kunden: Zum
einen stehen die Prizisionsdrehzentren
in der Variante B2 zu gtinstigeren wirt-
schaftlichen Konditionen bereit, verglichen
mit den kundenspezifisch und indivi-
duell ausgefiihrten anderen Drehzentren
aus Pforzheim. Zum anderen verkiirzt die
Standardisierung die Lieferzeiten. Denn
diese Maschinen kénnen je nach aktuel-
ler Auftragssituation aus einem Lager-
vorrat ausgeliefert werden.

Zukunftssichere Nachfolge fiir
bewdhrte Prazisionsdrehzentren
»Dartiber hinaus bieten wir Fertigungs-
betrieben, die seit Jahrzehnten auf unse-
ren Drehmaschinen der Baureihen TNL,
TNS und TNC fertigen, eine zukunftssi-
chere Alternative auf dem aktuellen Stand
der Technik. Mit den kompakten Prizi-
sionsdrehzentren DOLittle B2 erhalten
Anwender jetzt ein addquates, hochwerti-
ges Folgemodell fiir bewdhrte Maschinen
von Benzinger, um wirtschaftlich ihren
Maschinenpark erneuern zu kdnnenc,
vervollstindigt Jehle die Vielzahl an Ar-
gumenten zugunsten des nunmehr reali-
sierten Maschinenkonzepts. i



