Mit integriertem Hartdrehen
produktiver fertigen

Speziell zum Komplettbearbeiten kieiner und kieinster Bautzile for die Mecdlizin-

und die Artriebstechnik, fir Optik und Feinmechanik, fir die Mikrosystemtechnik
sowie fir Hydraulik und Pneumatik hat die Carl Benzinger GmbH, Prazisionsma-
schinen, in Piorzheim ihre CNC-Drehzentren optimiart.

Meaue Moglichkeften an Wirt-
schaftiichkeit und Produktivitat
bietet der Maschinentersteller
mit seinen Maschinenkonzepien
rur Kompletibearbaitung van

dlar Stange. Meoen den dblichen
spanenden Verfahren - Drshen,
Frasen, Bohran, Schleden - simd
auch die Hartbearbaitung und das
partielle Harten mit Lasar inlg-
griert. Ohne Umspannen iassen
sich somit kleine und kiainste
Werkstiicke wesentiich genauer
und schneller fertinen, Bef seinen
ChMC-Drehzentren der Bauraihen
pFuture, Dolittle und THI hat der
Pfarzheimer Spaaalst for Pra-
Zislonmsmaschinzn statische und
dynamische Positienler- und Wie-
darhalgenalighkeitan im Beraich
weniger Lim venwirsiicht: Zudem
sind die Antnebs- und FOhnsngs-
elemente, die Anordnung der Ver-
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fanrachsan sowia die Gestaltung
des Arbeitsraums auf dig winter-
schiedlichen Bearbeitungsver-
fahren = Weich- und Haridrehen.
Bohren, Frésen, partieles Harten
mit Laser, Schigifen und Finishan
- soroféltig abgestimmt.

Hochgenaue Dichisitze
hartdrehen

Beisplelsweiss sind 20 bis 50
mm lange Hydrauliksidszel mit
4-bis 10 mm Durchmesser aus
ginem auf 58 HRC gehartstan
Stahl in mahreren Varianten in
mittleran und grofen Seren 2u
fartigen. Besondere Fordarungan
an die Bearbeilung stellen zwei
Bichtilachen an den StoBein. lhre
Geometrie entspricht einer Fase.
allerdings mit einer balligen Form.
Der Radius der Balligkeit st mit

3,75 mm bemalt, dis Formgenau-
igkeit auf 5 pm festgelegt. Die
mittlers Hautiefe Rz darf 2.5 pm
nicht Gbersteigan, urm die Dichiheit
zu gewdnrisisten. Diese Genauig-
kaiten wund Rautiefen llefen sich
bisher allein durch Schigifen auf
spazielien Rundschisifmaschinen
errsichen, e Fertiopungsatlaul
war allerdings sehr zeit- und
arbaitsaufwendig und unflexibal
wegen langsr Curchiaufzeiten,
Imzwischan werdan dia Hydraulik-
stossel wasenilich kastsnolnstiger,
flexioler und zuverigesiger auf
CHC-Orahzantren myFutures von
Benzinger mit irtegrisrtsr Harthe-
arbeitung komplett in elnsm Ablauf
bearbaital, Wegen der besonders
staifan und schwingungsdamp-
fandan Ancrdnung van Verfahr-
achsen, Antrieben, Fihrungen und
Werkzeugautspannurigan nammt
die Maschine die hohen Kréfte aus
dar Harthaearbsitung ohne Ratter-
neigung suf. Durchgangig vwer-
den die Dichifigznsn auf mittlers
Rautisten Bz < 1 pm Rartgedrsht
Problemles verwirklicht dis in-
tegriarte Hartbearbaitung & pm
Farmgoenadwiokeit an dan balligen
Figchan. Mit diesam Waschinen-
konrept mit integrisrer Hartbhesr-
baitung von Benzinger lassen sich
dig Hydraullkstsss! nunmehr we-
sentlich produktiver und dannach
prozesssicher In Serien fertigen.
Zudem emmiglicht die Komplett-
bearbeitung. auch urterschiedlicha
Varianten in raschem Wechsel und
in variablen Losgrafen wirtschaft-
ligh zu produziersmn,



