
Ein Drehzentrum, welches speziell für das  

Drehen von Ringen (Trau- und Schmuckringen) 

entwickelt wurde. 

Wahlweise auch mit Rundtisch, 

mit Frässpindeln, mit Be- und  

Entladeeinrichtung für Ringe, 

mit Spannzangenwechsler 

Technische Daten: 

Werkzeughaltersystem    Linear (rüstzeitoptimiert) 

Werkzeugscheibenrevolver   R2: 31 Plätze für Außenbearbeitung (21 bei Rundtisch) 

       12 Plätze für Innenbearbeitung 

R3: 24 Plätze für Hauptspindelbearbeitung 

       12 Plätze für Gegenspindelbearbeitung 

Frässpindeln     60.000 U/min 

Rundtisch     Schälbearbeitung mit bis zu drei Werkzeugen 

Spindeldrehzahl    Hauptspindel und Gegenspindel bis 6.000 U/min 

Steuerung     SIEMENS Sinumerik 840Dsl 

Abmessungen L x B x H    2.360 x 1.760 x 2.660 mm 

Maschineninnenraum: 

 

GORing 

Bei der GORing handelt es sich um ein Drehzentrum, welches speziell 

für das Drehen von Ringen (Trau- und Schmuckringe) entwickelt 

wurde. Höchste Anforderungen an die Oberflächengüten stehen 

dabei im Vordergrund. So lassen sich z. B. durch den Einsatz von Di-

amantwerkzeugen glänzende Oberflächen schon beim Drehen erzie-

len. Angeboten wird die Maschinenbaureihe GORing in zwei Varian-

ten: 

Bei der GORing-R2 werden Ringe jeweils ab Rohling komplett ge-

dreht. Eine automatische Be- und Entladeeinrichtung gepaart mit 

einer hohen Anzahl an einsetzbaren Drehwerkzeugen, einem Rund-

tisch (B-Achse), Frässpindeln und vielen weiteren Ausstattungsdetails 

machen die GORing-R2 zu einem hochproduktiven und flexibel ein-

setzbaren Drehzentrum für Ringe. Die GORing-R3 produziert die Rin-

ge nicht ab Rohling sondern ab Stange oder Rohr. Auch hier werden 

höchste Anforderungen an die erzielten Oberflächengüten und einen

hohen Automatisierungsgrad erfüllt. Die GORing-R3 kann zusätzlich 

mit einem VDI-25 Revolver für angetriebene Werkzeuge kombiniert 

werden.  


